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Nowym produktem marki Keller na pol-
skim rynku sg grzejniki ptytowe Keller Com-
pact 1 Keller Ventil, produkowane w Belgii.
Dzicki zastosowaniu materialow najwyzszej
jakosci oferujemy uzytkownikom wysoka ja-
kos¢ urzadzen pod wzgledem technicznym
jak i estetyki wykonania. Grzejniki Keller sg
wykonane z profilowanych plyt grzejnych
oraz elementdw konwekcyjnych, wyposazo-
ne w ostony boczne 1 ostong gorna typu grill.
Dostepne sg dwa typy: zasilany z boku (typ
C) — Keller Compact oraz zasilany od dotu
(typ V) — Keller Ventil.

Mocne punkty grzejnikow:

e material: wysokiej jakoSci gieboko tfoczna
blacha ze stali niskoweglowej walcowane;j
na zimno o grubosci 1,25 mm. Dzi¢ki wyso-
kiej jakoSci stali wykorzystywanej do pro-
dukgji grzejnikow Keller Compact wykazu-
je doskonalg odporno$¢ na uszkodzenia
mechaniczne jak i na zjawiska korozyjne.

e przylacza:

- Keller Compact - 4 x G 1/2” (15/21)
umozliwiajace podlaczenie zarowno z lewej,
jak 1 prawej strony (mozliwos¢ zastosowania
dowolnej armatury przyla-
czeniowej 1 termostatycz-
nej); Zalecany system pod-
taczen grzejnika pokazany
jest na rysunku.

- Keller Ventil - 6 x G 1/2”
(15/21) z wbudowanym sys-
temem rurowo-zaworowym
wyposazonym we wkiadke
termostatyczng umozliwia -
jacym podtaczenie od dotu;
eakcesoria: zawieszenia (2
lub 3 w zalezno$ci od dtu - !
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gosci grzejnika), korek, odpowietrznik w
komplecie z grzejnikiem;

e ci$nienie robocze: 10 barow;

e temperatura maksymalna: 110°C;

e kolor: biaty RAL 9016;

e oferta obejmuje grzejniki w pigciu wyso-
kosciach 300, 400, 500, 600 1 900 mm, oraz
dtugosci od 450 do 3000 mm;

e gwarancja: 6 lat;

Grzejniki plytowe Keller zostaly przeba-
dane pod katem wydajnosci zgodnie z nor-
ma EN 442. Kontrola jakosci grzejnikow
plytowych Keller odbywa si¢ podczas pro -
dukcji oraz po jej zakonczeniu. Wysoka ja -
kos¢ grzejnikow Keller wynika rowniez z
dobrze wykonanej powtoki lakierniczej.
Proces ten sktada si¢ z 3 etapow:

I - we wstepnej fazie grzejniki podda-
wane sg odtluszczaniu;

II - faza kataforezy - grzejniki zanurza-
ne sg wannie KTL I generacji, gdzie zo-
staja pokryte ochronng warstwg zabez-
pieczajaca je przed rdza. Z tak przygoto-
wang powloka grzejnik wypalany jest w
piecu w temp. 175°C;

[T - faza wykonczenia —
w ostatniej fazie wykona -
nia powloki lakierniczej
grzejnik poddawany jest
malowaniu  elektrosta-
tycznemu proszkami
epoksydo poliestrowymi,
a nast¢pnie wypaleniu w
piecu w temperaturze
185°C.

Tak wykonana powloka
spetnia standardy DIN
55900 oraz EN 442.
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