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gnicciu, dzigki czemu powstajace w poz-
niejszym okresie wydtuzenie jest kompen-
sowane przez zmniejszenie sity naciagu,
przy jednoczesnym zachowaniu pozycji ru-
rociggu z Pe-Xa.
o Wymiarowanie kompensacji

W celu ustalenia wymaganej diugoSci
kompensacji rurociggu za pomocg naciggu
wstepnego nalezy przede wszystkim okre-
§li¢ zmiane dtugoSci powodowang rbznicg
temperatury wedlug dobrze znanego wzoru:

Al=a-L-AT

Wazne przy tym jest okreSlenie tempe-
ratury pracy rurociggu przy uwzglednieniu
nie tylko medium ptyngcego wewngtrz, ale
rowniez réznicy temperatur mi¢dzy tem-
peraturg montazu a temperaturg otoczenia
rurociggu. Obliczanie wydtuzen liniowych
w instalacjach z Pe-Xa opisane bylo w
pierwszej czeSci cykli artykutow dotycza-
cych wydtuzen liniowych rurociagdéw z Pe-
-Xa. Nastepnie zakfadamy tzw. wspotczyn-
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nik bezpieczehstwa okreslany przy rurocig-
gach duzych $rednic (od DN 63) i duzych
dtugosciach na zasadzie odstepu od nieru-
chomego punktu stalego do pierwszej
obejmy mocujace;j. Po okresleniu tych war-
toéci przechodzimy do montazu rurociagu
przy zastosowaniu naciggu wst¢pnego.
eMontaz z naciggiem wstepnym
Kluczowg sprawa przy montazu z nacig-
giem wstepnym jest wykwalifikowany perso-
nel. Monterzy instalacji z Pe-Xa kazdorazowo
powinni by¢ przeszkoleni w odpowiedni spo-
sob z techniki kompensacji, technik faczenia
rur z Pe-Xa za pomoca tulei zaciskowej lub
ksztaltek zgrzewanych elektrooporowo.
Nalezy wykona¢ naste¢pujace czynnosci:
- montaz rurociagu i ksztaltek tulei zaci-
skowych lub elektrooporowych w obej-
mach swobodnie przesuwnych,
- montaz punktu stalego na jednej z
koncowych ksztaltek rurociagu, np. kola-
nie lub tréjniku,
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