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Systemy zaprasowywane w ostatnich la-
tach wyraznie umocnily swojg pozycjc na
rynku instalacyjnym. Sposrod wielu propozy-
cji zlaczek mosigznych dostepnych na pol-
skim rynku ofert¢ Purmo wyréznia specjalna
konstrukcja zlaczki uniemozliwiajaca bezpo-
Sredni styk wkiadki aluminiowej rury z mo-
sieznym korpusem zfaczki. Dzigki temu nie
wystepuje niebezpieczenstwo Korozji elek-
trochemicznej na styku rura-zigczka. Spe-
cjalny ksztalt tulei pozwala dodatkowo na
wykrycie niezaprasowanych potaczen juz na-
wet przy ciSnieniu 1 bara. Niewielki wizje-
rek w tulei pozwala podejrzeé, czy rura zo-
stala odpowiednio nasuni¢ta na zlaczke. Po-
taczenie wykonywane jest poprzez zagniata-
nie stalowej tulei na rurze i korpusie ztgczki
przy pomocy narz¢dzi. Dostepny pelen za-
kres $rednic od 16 do 63 mm. Odmiany zlg -
czek wylacznie zaprasowywanych oraz
przejs¢ zlaczek zaprasowywanych w gwinta-
mi zewngtrznymi 1 wewngtrznymi roznych
Srednic w formie prostej, trojnikéw 1 kolan.

Zigczki zaprasowywane PPSU Press — al-
ternatywa dla drozszych zlaczek mosiez -
nych. Aktualnie dost¢pne sg dla Srednic 16
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-32 mm. Mogg by¢ uzywane zamiennie z
mosi¢znymi, moga wyst¢gpowac razem z ni-
mi w jednej instalacji, zaprasowuja si¢ przy
uzyciu tego samego profilu szczek TH.
Maja wylacznie zaprasowywane koncowki -
nie wystepuja odmiany z gwintami. Ztaczki
PPSU produkowane sa przez Fraenkische
Rohrwerke i majg zarowno Aprobate Tech-
niczng Cobrti Instal, jak i niemiecki certy-
fikat DVGW dla system6w wody pitnej.
e’Technologia montazu

Cigcie rur na odcinki powinno si¢ odby -
wac za pomocg nozyc lub obcinakow kraz-
kowych. Narzedzia te gwarantujg zachowa-
nie prostopadio$ci ptaszczyzny cigcia do osi
podtuznej przewodu. Niedopuszczalne jest
stosowanie brzeszczotow lub innych narze-
dzi tngcych powodujacych tworzenie wid-
row materialowych. Zdeformowang w trak-
cie cigcia koncowke rury nalezy uformowac
za pomocg odpowiedniej Srednicy kalibra -
tora, nadajac rurze ksztatt kolisty i fazujac
jednoczesnie jej krawedZ wewnegtrzna.
Umozliwi to nam prawidiowe umieszcze-
nie tulei w rurze bez uszkodzenia o-ringu.

Ztaczke zaprasowywang naktadamy tak, by
rura byta widoczna w specjalnych otworach w
stalowej tulei. Do wykonania szczelnego i
pewnego polaczenia ztaczki z rurg uzywamy
szczek o odpowiedniej Srednicy i profilu TH
przy uzyciu zaciskarki recznej lub elektrycz -
nej. Po wykonaniu zacisku ztaczka moze si¢
obraca¢ w osi rury. Daje nam to mozliwo$¢
wygodnego pofaczenia skomplikowanego
fragmentu instalacji, a nast¢pnie obrdcenia
go w trudno dostgpne miejsce.
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