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Firma Kisan od 1991 ro-
ku zajmuje sie produkcjg i
dystrybucjg rur wielowar -
stwowych Pe X/Al/Pe oraz
zlaczek do rur. W ofercie
firmy Kisan znajdujg si¢
zlaczki zaprasowywane do
rur wielowarstwowych o
Srednicach 16, 20, 251 32
mm. Kazda zlaczka jest
znakowana oznaczeniem
producenta, $rednicy oraz
danej partii produkgc;ji.

e Konstrukcja zlaczek

Korpusy ztaczek wyko-
nane s z mosiadzu niklo-
wanego oraz z PPSU. Za-
prasowywane tuleje wy-
konane sa z mosigdzu ni-
klowanego lub ze stali
kwasoodpornej (w przy-
padku zlaczek do rur o
Srednicy 32 mm). Tuleje
mocowane sg do korpusu
przy pomocy polprzezro -
czystego pierScienia z
tworzywa, umozliwiajgce-
go kontrole glebokoSci
wprowadzenia rury i unie-
mozliwia styk mosiadzu z
taSma aluminiowa rury
wielowarstwowej. Pier -
Scien stanowi rowniez
punkt oparcia szczeki do
zaprasowywania.
eMontaz zlaczek

Rura powinna by¢ ob-

cigta prostopadle do swo- .

22

jej osi. Przygotowanie
koncowki rury do osadze-
nia zlaczki wykonuje si¢
przy pomocy Kkalibratora.
Kalibrator posiada cz¢§¢
walcowg zakonczong fre-
zem do wykonania we-
wnetrznej fazy na glebo-
kos¢ okolo 1 mm oraz - w
przypadku kalibratorow
do rur od 16 do 25 mm -
rowniez minimalng faze¢
ZEWNELrzng. Takie
uksztaltowanie frezu
umozliwia  wyréwnanie
kohcowki rury w przypad -
ku, gdy nie zostala ona
ucieta prostopadle. Dla
ulatwienia osadzenia
ztaczki w rurze, koncowke
rury lub zlaczke nalezy
zwilzy¢ wodg lub woda z
mydiem. Niedopuszczal -
ne jest stosowanie do
zwilzania smarow, olejow
itp. Gleboko$¢ osadzenia
zlaczki w rurze zalezy od
jej srednicy, prawidtowos¢
osadzenia sprawdza sig,
obserwujac rur¢ w pol-
przezroczystym pierScie-
niu z tworzywa.

W przypadku zmiany
koncepcji prowadzenia in-
stalacji lub nieprawidto-
wego zaprasowania zlgczki
mozna odzyskaé korpus
zlaczki. Do naprawy pota-
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