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czenia mozna wtedy uzyc
tzw. kompletow napraw-
czych, skladajacych sie z
tulei, pierScienia z two-
rzywa 1 dwoch uszczelek
do rur wielowarstwowych.
e Narzedzia do zaprasowy-
wania

Ztaczki systemu Kisan
zaprasowuje si¢ praskami
recznymi lub elektryczny-
mi. Do wszystkich typow
prasek stosuje si¢ wy-
mienne szcz¢ki z oznacze-
niem KI i oznaczeniem
srednicy rury lub z ta-
bliczka znamionowsg z na -
pisem Kisan i §rednicg ru-
ry. Kazda szczg¢ka posiada
jeden otwor centralny do
jej mocowania w prasce
elektrycznej oraz dwa
mniejsze otwory na kran-
cach potowek szczeki do
mocowania w prasce recz-
nej. Po zalozeniu na tuleje
szczgka powinna by¢ do-
sunicta do pierScienia z
tworzywa.

Praska reczna stosowa-
na jest do maksymalnej
$rednicy rur 25 mm. Pra-
widlowe  zaprasowanie
jest wykonane po zetknig -
ciu si¢ polowek szczgki
oraz doci$nigciu ramion
praski do oporu. Ramiona
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praski recznej sa skrecane
w polowie diugosci, co
ufatwia prace w przypad-
ku utrudnionego dostepu
do ztaczki.

Praski elektryczne wy-
konane sa w wersji siecio-
wej lub akumulatorowe;j.
Po zaprasowaniu zlgczki

nast¢puje  samoczynne
wylaczenie si¢ napedu
prasek.

Po zaprasowaniu na tu-
lei begda widoczne trzy
wglebienia. Tuleje nalezy
zaprasowac tylko raz.

e Zalety zlaczek zapraso-
wywanych

Stosowanie zlgczek za-
prasowywanych zapewnia
powtarzalno$¢ potaczen —
sita nacisku szczek jest
jednakowa. W stosunku do
zlaczek skrecanych zwigk-
szona jest szybkos¢ wyko-
nania polaczen, fatwiejszy
montaz 1 mniejsza mozli-
wos§¢ wykonania biedu
przy montazu. Zlaczki za-
prasowywane mozna
umieszczal w przegrodach
poziomych, co pozwala na
stosowanie rozprowadze-
nia rur z trojnikami pod

podtoga.
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