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- bar dzo sze ro ki za -
kres ofe ro wa nych śred -
nic złą czek oraz rur od
14 do 63 mm,

- dłu gi okres gwa ran cji,
- moż li wość do ko na nia

(jed no ra zo wo) ko rek ty ką ta
po ło że nia złącz ki na ru rze
po przez jej ob rót, szcze gó ło -
wych in for ma cji o moż li wo -
ści wy ko na nia tej czyn no ści
na le ży za się gnąć u dys try bu to ra sys te mu,

- tech ni ka za pra so wy wa nia jest prost sza
dla in sta la to ra oraz gwa ran tu je trwa łość i
szczel ność po łą cze nia nie za leż nie od
spraw no ści fi zycz nej i wy czu cia mon te ra.

Złącz ki za pra so wy wa ne, ja ko po łą cze nia
trwa le nie roz łącz ne, znaj du ją za sto so wa nie
wszę dzie tam, gdzie ist nie je ko niecz ność
za la nia be to nem wy ko na ne go po łą cze nia.
Jed nak że za nim przy stą pi my do tej czyn -
no ści, kor pus złącz ki trze ba wcze śniej owi -
nąć ta śmą izo la cyj ną lub ja kim kol wiek in -
nym ma te ria łem izo la cyj nym nie prze pusz -
cza ją cym wo dy, aby za bez pie czyć kor pus
przed nisz czą cym dzia ła niem agre syw nych
skład ni ków za war tych w be to nie. Za le ca
się, aby pro ces za ci ska nia do ko ny wać w
tem pe ra tu rze po wy żej +5,0°C. Że by uzy -
skać stu pro cen to wą szczel ność po łą czeń,
wszyst kie ele men ty mu szą być od po wied -
nio spa so wa ne, czy ste i bez uszko dzeń. 
●Na rzę dzia

Do wy ko na nia po łą czeń za pra so wy wa -
nych mo że my użyć ze sta wów pra sek
skła da ją cych się z:

- ze sta wów elek trycz nych na na pię cie
220 V,

- ze sta wów aku mu la to ro wych na na -
pię cie 12 V,

- ręcz nych pras pro mie nio wych (na -
pęd + cę gi),

- ręcz nych pras pro mie nio wych z ob -
ro to wą gło wi cą,

- ręcz nych pras pro mie -
nio wych ze wspo ma ga -
niem hy drau licz nym.

Mon taż złącz ki wy ma ga
wy ko na nia ko lej no na stę -
pu ją cych czyn no ści:

- przy cię cia ru ry na wy -
ma ga ną dłu gość,

- ka li bro wa nia koń ca ru -
ry przy uży ciu ka li bra to ra,

- wsu nię cia ru ry w
złącz kę do opo ru, głę bo kość wsu nię cia ru -
ry kon tro lo wa na jest przez otwór lub otwo -
ry kon tro l ne w tu lei za ci sko wej,

- w ce lu uła twie nia wsu nię cia ru ry do
złącz ki moż na zwil żyć ko niec ru ry pły nem do
my cia na czyń, ab so lut nie nie wol no do te go
ce lu sto so wać po ko stu, sma rów lub ole jów,

- wy ko na nia za ci sku po przez za ło że -
nie szczęk za ci sko wych w ca ło ści na tu -
lei za ci sko wej, pro sto pa dle do osi ru ry;
za pra so wy wa nie na le ży pro wa dzić do
mo men tu, gdy szczę ki za ci sko we za -
mkną się cał ko wi cie,

- spraw dze nia po praw no ści wy ko na nia
po łą cze nia.

Uwa ga! Nie do pusz cza się za ci ska nia złą -
czek na ru rach szczę ka mi in ne go ty pu niż
za le ca ne przez pro du cen ta da ne go sys te mu. 
●Mon taż punkt po punk cie

1. Mon taż prze wo dów i złą czek.
1.1. Przy go to wa nie ru ry.
- Usu nąć ewen tu al ne reszt ki izo la cji z

ru ry.
1.2. Cię cie ru ry.
- Ru ra mu si być prze cię ta pro sto i do -

kład nie pod ką tem 90°, ucię cie nie rów ne,
uko śne lub sko ko we unie moż li wi pra wi -
dło we fa zo wa nie ru ry.

- Dla rur o śred ni cy po wy żej 26 mm za -
le ca się uży wa nie spe cjal ne go ob ci na ka.

1.3. Ka li bra cja i fa zo wa nie.
- Ka li bra tor mu si być wsu wa ny do wnę -

trza ru ry i jed no cze śnie ob ra ca ny.

Rys. 2. Kalibracja i fazowanie
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