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- Sg to czynnosci niezbedne, aby unik-
na¢ uszkodzenia o-ringéw podczas zakfa-
dania rury na zlaczke.

- Fazowanie wykonujemy, wkrecajace ka-
librator do wnetrza rury zgodnie z ruchem
wskazowek zegara do momentu, gdy ele-
ment doczolowy freza zetknie si¢ z war-
stwa aluminium na caltym obwodzie rury.

- Wewngtrzna i zewngtrzna krawedz ru-
ry musi by¢ oczyszczona z wiorow przed jej
wlozeniem na zlaczke.

1.4. Naktadanie rury na zlaczke.

- Sprawdzi¢, czy we wnetrzu zlaczki nie
znajduja si¢ zanieczyszczenia oraz czy zlacz-
ka jest drozna we wszystkich kierunkach.

- Skontrolowaé ilo$¢ i polozenie o-rin-
gow na ksztattce.

- Podczas naktadania rury na ztaczke na-
lezy zwr6ci¢ uwage na to, aby oba elemen-
ty byly potozone wspotosiowo i nie obraca-
ty si¢ wzgledem siebie.

- Dla utatwienia nafozenia rury na ztacz -
ke mozna zwilzy¢ powierzchni¢ wewngtrz-
ng przewodu czystag woda, mydlinami lub
ptynem do mycia naczyn. Nie polecam
zwilzania powierzchni zlaczki. Moze to
doprowadzi¢ do wysliZnigcia si¢ 0 ¥ingow z
gniazda. Smarowanie olejem lub smarem
uszkodzi bezpowrotnie o-ringi na zlaczce
oraz wprowadzi zapach substancji ropopo-
chodnych do wody na dtuzszy czas.

- Rura jest wtaSciwie umieszczona na
ztaczce w momencie, gdy jej krawedz do -
czotowa jest dosuni¢ta do gniazda ztaczki.
Rura musi by¢ widoczna w okienkach pla-
stikowego lub metalowego pierscienia.

2. Prasowanie.

- Aby prawidlowo wykona¢ zaprasowanie,
nalezy umiesci¢ ztagczke w szczekach w taki
sposob, zeby krawedz plastikowego pierscie -
nia znalazta si¢ w wyzlobieniu na wewnetrz -
nej powierzchni szczek lub stykata si¢ z ich
boczng krawedzig (doktadnych informacji
udziela producent systemu). Szczegdlnie
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wazne jest, aby szczeka znajdowala si¢ na
ztaczee w pozycji prostopadtej do osi rury.

- Zaprasowanie nie moze spowodowac
poszarpania naktadki (tulei zaciskowej).
Uszkodzenie naktadki oznacza, ze szczeki
s zuzyte 1 trzeba je wymienic.

3. Skuteczno$¢ szezek.

- Aby sprawdzi¢, czy profil szczek zaci-
skowych jest poprawny, nalezy przy pomo-
cy suwmiarki zmierzy¢ Srednice ztaczki na
zacisku. Dla stwierdzenia, czy zacisk jest
wlasciwy, nalezy postugiwac si¢ tabelg lub
szablonem dostarczanym przez producen-
ta systemu zaciskowego. Jesli rozmiary nie
odpowiadajg wymiarom zawartym w tabeli
lub szablonie, oznacza to, ze szczeki sa zu-
zyte 1 muszg zostaC wymienione.

4. Srodki ostroznosci.

- Nie nalezy wykonywaé prasowania
przez dtugi okres bez przerw, aby nie do-
pusci¢ do przegrzania zaciskarki 1 szczek
(patrz instrukcja obstugi urzadzenia). Po
kazdych 50 zaprasowaniach nalezy wyla-
czy¢ zaciskarke na 15 min.

- Nie uzywac¢ ponownie zlagczek juz
raz zaprasowywanych.

- Nie wolno rzucac i1 obija¢ oprzyrza-
dowania.

- Nalezy kontrolowac okresowo prawi-
dtowos¢ dziatania urzadzen.

- Nalezy doktadnie przeczyta¢ in-
strukcje obstugi zataczong do zaciskarki.

- Nalezy utrzymywac narzedzia w czy-
stoscl.

- Do zaprasowywania szczgk nalezy
stosowac zaciskarke 1 szczeki wskazane
przez dystrybutora systemu.

Uwagal Material, z ktérego wykonane
sa szczeki pozwala na wykonanie 10 000
zaprasowywan. Po ich wykonaniu szczeki
nalezy bezwzglednie wymienic. Niektore
zaciskarki (te drozsze) wyposazone sg w
licznik zaciskow.

Kvll Andrzej Swierszcx
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