
roz su wa nia rur, a tyl ko
od gię cie ru ry, aby na su -
nąć złącz kę. Wy star czy
od ku cie rur na od le gło -
ści ok. 25 cm, co ogra -
ni cza za kres znisz czeń
po sadz ki lub ścia ny w ce lu na pra wy.

Po łą cze nia zgrze wa ne mo gą być za le wa -
ne w war stwie ja stry chu bez po śred nio za -
pra wą lub aby zmniej szyć stra ty cie pła, w
war stwie izo la cji.
● Mul ty ra ma – PE -X i PE -X/Al/PE -X -
za pra so wy wa ne i skrę ca ne

Ru ry wie lo war stwo we i jed no rod ne PE -X
mu si my łą czyć po łą cze nia mi me cha nicz ny -
mi. Do po łą czeń nie roz łącz nych, do za le -
wa nia w ja stry chu i w miej scach nie do stęp -
nych na le ży sto so wać kształt ki pra so wa ne
PF z kor pu sem z mo sią dzu ni klo wa ne go i
PFP z kor pu sem z PPSU, z two rzy wa. Na -
to miast do po łą czeń roz łącz nych, do stęp -
nych uży wa my kształt ki skrę ca ne CM.

Jed ne złącz ki sto so wa ne do obu ro dza jów
rur po sia da ją mi ni mal nie wy sta ją ce z gniazd
o -rin gi wy ko na ne z
EPDM. Tu le ja dy stan -
so wa w każ dej złącz ce
od dzie la mo siądz od
alu mi nium ru ry - co za -
bez pie cza przed ko ro -
zją elek tro che micz ną.
Roz łącz ność w złącz -
kach skrę ca nych jest re ali zo wa na przez
osob ne kor pus i ada pter łą czo ne na eu ro -
stoż ku z o -rin giem za bez pie cza ją cym.

Gru bość ścian ki złą czek, ilość zwo jów
gwin tu, sze ro kość miej sca chwy ta nia
klu czem są zgod ne z za le ce nia mi norm

eu ro pej skich. A oto
mon taż. 

Ru rę ka li bru je się, usu -
wa jąc ostrą kra wędź po
cię ciu, aby po zo sta wio na
nie ścię ła lub nie prze su -

nę ła nam o -rin gów. Przed przy stą pie niem do
za pra so wy wa nia po łą czeń na le ży spraw dzić,
czy ru ra jest po praw nie wsu nię ta – wi docz na
w otwo rze re wi zyj nym. Mię dzy szczę ki nie
po wi nien do stać się gruz. Kształt ki ma ją
moc no wy sta ją ce koł nie rze chro nią ce, aby nie
chwy cić szczę ka mi kor pu su złącz ki, a je dy -
nie, po do su nię ciu szczę ki do koł nie rza, pier -
ścień za ci sko wy ze sta li kwa so od por nej. Każ -
da złącz ka do za pra so wa nia pa ko wa na jest
osob no w od por ne na ro ze rwa nie wo recz ki,
któ re chro nią kształt kę przed za bru dze niem. 
● Pran del li plus - PE -X/Al/PE -X - po łą -
cze nia z pier ście niem peł nym na su wa nym

Łącz ni ki sys te mu Pran del li Plus wy ko -
na ne są z od por ne go na od cyn ko wa nie mo -
sią dzu CW602N. Skła da ją się z kor pu su i
pier ście nia peł ne go. Wtła cza nie osio we po -

prze dzo ne jest roz sze -
rze niem koń ców ki ru -
ry. Jest ono wy ko ny wa -
ne, aby uzy skać
zwięk sze nie śred ni cy
czę ści przej ścio wej
po łą cze nia i przez to
zre du ko wać miej sco -

we stra ty ci śnie nia. Na su wa nie osio we
pier ście nia po le ga na prze cią gnię ciu pier -
ście nia w kie run ku kor pu su łącz ni ka przy
po mo cy pra ski ręcz nej lub elek trycz nej. 

Ma�rek�Gra�bow�ski
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