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W wigkszosci procesow produkeyjnych wy-
korzystuje si¢ sprezone powietrze jako wy-
godny 1 bezpieczny nosnik energii. Powszech-
nie dominowal poglad, ze sprezone powietrze
jest tanie, bo samo ,medium jest darmowe”.
Ostatnie lata pokazuja, ze sprezone powietrze
jest jednym z najdrozszych noSnikdow energii.
W wickszosci zaktadow ,wytwarza si¢” je o ci-
$nieniu 7-10 baroéw po to, aby zapewnic¢ stabil-
ne ciSnienie robocze na poziomie 6 barow (wg
standardow europejskich). Wytworzenie 1
Nm’ powietrza wymaga zuzycia ok. 0,4-0,7
kWh. Zakfadajac $rednig cen¢ energii elek -
trycznej w przemysle 0,45 zi/kWh, cena wy-
tworzenia sprezonego powietrza wyniesie od
0,18 zl/Nm* do 0,31 zI/Nm’. Nalezy przy tym
pamictac, ze energia elektryczna stanowi tyl-
ko czeg$¢ kosztow (65-85%) wytworzenia
sprezonego powietrza. Pozostaja jeszcze kosz-
ty eksploatacyjne (przeglady, serwis, wymiana
elementow) 1 inwestycyjne (amortyzacja calej
instalacji sprezonego powietrza). To powodu -
je, ze rzeczywiste koszty sg znacznie wyzsze
od wyzej wyliczonych.

Jak je obnizy¢? Przyjrzyjmy si¢ ,strukturze
oszczedno$ci” energii potrzebnej do wytwo-
rzenia sprezonego powietrza. Najwicksze
oszczednoSci daje nam likwidacja nieszczel -
nosci w instalacji (42%). Z badafn w r6znych
zakladach produkcyjnych wynika, ze Srednie
straty wynikajgce z nieszczelno$ci wynosza
30% (warto$¢ ta zmienia si¢ od 5 do 60%). lle
kosztujg takie nieszczelnosci? Oto przykiad:
¢ CiSnienie robocze: 6 baréw, ® Suma nie -
szczelnoSci na calej instalacji (5 mm, stra -
ta: 1620 I/min): 1,78 Nm?/min, ¢ Koszt 1
Nm® 18 gr, * Praca: 8000 h (480 000
min)/rok, co daje: 1,78 Nm*/min + 480 000
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min -« 0,18 zt =154 tys. zt (w ciggu roku!).
Co nalezy wicc zrobié, aby nie traci¢ takich
pieniedzy? Przede wszystkim trzeba zreduko-
wac spadki cisnienia wynikajace ze Zle zapro-
jektowanej instalacji zardbwno pod wzgledem:
° geometrii, ® wymiarowania wszystkich jej
elementow, ® zastosowania materialow (rur
ktore nie ulegajg korozji - np. aluminium).
W aktualnej sytuacji ekonomicznej wskaza-
ne jest optymalizowanie kosztow nie tylko
wytwarzania 1 uzdatniania sprezonego powie-
trza, lecz takze jego przesytu. Wickszos¢ dys-
kusji dotyczacych optymalizacji instalacji
sprezonego powietrza sprowadza si¢ do dobo-
ru wlasciwej wielkoSci kompresora i urzadzen
do uzdatniania powietrza. Nalezy jednak pa-
migtac, ze sprawnos¢ calego systemu zalezy
od tego, jak sprawne jest jego najslabsze ogni-
wo. Najczesciej jest nim wiasnie instalacja
przesylu sprezonego powietrza (rurociagi).
Dobry system umozliwiajacy znaczne ob-
nizenie kosztow eksploatacji instalacji spre-
zonego powietrza charakteryzuje si¢ tym, ze:
® nie ulega korozji,
® daje mozliwos¢ latwych i szybkich zmian
konfiguracji instalacji z uwagi na modular -
no$¢ budowy (,lego system”),
® po zmontowaniu nadaje si¢ do natych -
miastowej pracy,
® wszystkie jego elementy nadajg si¢ do
wielokrotnego uzytku,
® wszystkie elementy nadajg si¢ do recy-
klingu (przyjazny srodowisku),
® ma niewielkg wage,
® koszty wykonania instalacji (czas monta-
zu) sg niskie,
® nie wystepujg przecieki.
ﬂ Katarzyna Tomezyk
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