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Ruszty wodne w kotfach weglowych

W kottach komorowych zasypowych (zwanych tez kottami rusz-
towymi komorowymi) ze spalaniem w dolnej czesci ztoza spala-
nie paliwa odbywa sie na ruszcie, przez ktory od dotu doprowa-
dzane jest powietrze potrzebne do spalania.

W kottach rusztowych komorowych
warstwa zaru 0sigga najwyzsze tempe-
ratury przy ruszcie, w strefie intensyw-
nego napowietrzania. Temperatury na
powierzchni rusztu moga osiggac war-
tosci powyzej 1000°C, stwarzajac zagro-
zenie deformacji rusztowin oraz topie-
nia i spiekania si¢ popiolu, z tworze-
niem w szczelinach miedzy rusztowi-
nami zator6w zuzlowych. Ten nieunik-
niony problem rozwigzuje si¢ dwojako -
poprzez zastosowanie rusztu sktadane-
go z zeliwnych rusztowin sztabkowych,
ktore sg tatwo wymienialne w razie po-
trzeby, bez naruszania konstrukeji ko-
tla (ten typ rusztu nazywany jest po-
tocznie rusztem ruchomym), lub po-
przez zastosowanie rusztu chtodzone-
go woda, wykonanego z rusztowin w
postaci stalowych rur (o przekroju koto-
wym, eliptycznym lub trapezowym)
wbudowanych na state do przestrzeni
wodnej kotta (ten typ rusztu nazywany
jest potocznie rusztem stalym).

Wady i zalety rusztow

Zaletg rusztu sztabkowego jest ni-
ski koszt, duza tatwos$¢ samodzielnej
wymiany przez uzytkownika kotta
oraz mozliwo$¢ fatwej zamiany na
rusztowiny o innej wielkosci szczelin
(w przypadku zmiany sortymentu
stosowanego paliwa), natomiast wadg
- krotka zywotno$¢ eksploatacyjna w
wyniku podatnosci na deformacje pod
wplywem wysokiej temperatury.

Niewatpliwg zaletg rusztu chtodzo-
nego jest obnizenie temperatury po-
wierzchni rusztowin oraz temperatury
W przyrusztowej czeSci strefy zaru przez
wode przeplywajaca wewnatrz ruszto-
win. Niestety, ze wzgledu na znaczng
réznic¢ temperatur zewnetrznej i we-

wnetrznej powierzchni Scianki rusztu
wodnego, wystepuja w nim znaczne na-
prezenia mechaniczne przyspieszajace
zuzycie korozyjne, za§ wymiana ruszto-
win wodnych, w przeciwienstwie do
sztabkowych, nie jest mozliwa do samo-
dzielnego wykonania przez uzytkowni-
ka kotta (wymaga wykonania duzego za-
kresu prac Slusarsko-spawalniczych, w
tym rozcigcia powlok wodnych kotta).
Konstrukcja rusztu wodnego wy-
maga takze wykonania w powlokach
wodnych kotta dodatkowych otworow
i potozenia dodatkowych spoin. Kaz-
de takie miejsce to potencjalne Zro-
dto korozji oraz ostabienie konstrukeji
wymiennika ciepta. Duza ilo$¢ spoin
utozonych na niewielkiej powierzchni
w celu uzyskania szczelnych prze-
strzeni wodnych powoduje wystgpo-
wanie bardzo duzych naprezen we-
wngtrzmaterialowych (wywolanych
skurczem spawalniczym) oraz zmiany
struktury materialu (wywolane dzia-
faniem ciepta w tzw. strefie wpltywu
ciepla spoin). Znaczne naprezenia w
konstrukeji wptywajg ujemnie na jej
zywotno$¢ i powodujg zwigkszong ko-
rozyjno$¢ zmeczeniowg materiatu. W
kontakcie z ptomieniem i produkta-
mi spalania paliw konstrukcje stalowe
ulegaja nadmiernemu nawegleniu, co
skutkuje zmiang ich wytrzymatoSci
mechanicznej i krucho$cig oraz stano-
wi jedng z przyczyn wyst¢powania
rozszczelnieh przestrzeni wodnych
kottow stalowych (pekanie spoin).
W przypadku rusztu chtodzonego
moze wystapi¢ rowniez wada konstruk-
cyjna w postaci poziomego ustawienia
rusztowin wodnych w kotle (rusztowi-
ny wodne w kotle powinny posiadac
pochylenie osiowe w stosunku do pod-
stawy kotta), co powoduje utrudniony

odptyw pecherzykow pary wodnej z
rusztowiny i punktowe przegrzewanie
jej gornej powloki, przySpieszajace zu-
zycie korozyjne. Jak widaé - po obu
stronach sg argumenty za 1 przeciw, a
wyboru i tak dokona klient, kierujac si¢
wlasnymi racjami. Wazne, zeby otrzy-
mat dobre i pefne informacje.

Ruszt awaryjny

Innym przypadkiem jest dodatko-
wy ruszt wodny w kotle z podajnikiem
automatycznym, tzw. ruszt awaryjny.
Rozwigzanie to pojawilo si¢ zaledwie
kilka lat temu i od samego poczatku
jest tematem kontrowersyjnym, wy-
wolujacym nickonczace si¢ dyskusje
wsrod uzytkownikow i producentow
kottow. Dyskusje te koncentrujg si¢
wokodt dwoch podstawowych pytan.
Pierwsze: Czy dodatkowy ruszt awa-
ryjny jest rzeczywiscie rusztem awa-
ryjnym? Drugie: Czy lepszy jest do-
datkowy ruszt stalowy wodny (staly),
czy zeliwny sztabkowy (ruchomy).

Absurd pierwszego pytania jest tylko
pozorny. Jak wynika z naszych osobi-
stych do$wiadczen - to, co obecnie jest
nazywane rusztem awaryjnym, rodzifo
si¢ z poczatku jako ruszt dodatkowy do
spalania odpadkoéw palnych powstaja-
cych w gospodarstwach domowych.
Kotly retortowe, ktore w tym czasie
przebojem zdobywaly krajowy rynek
kotlow, nie dawaly takiej mozliwosci
utylizacji odpadkéw domowych. Szero-
kie i ciagle rosngce grono uzytkowni-
kow, ktorzy kotly zasypowe zamienili
na retortowe, tworzylo wiec powazng
grupe nacisku na producentdow tych
kotlow. Konflikt, ktory w naturalny
sposob powstal na linii uzytkownicy
kottow 1 instytucje finansujgce proeko-
logiczne modernizacje kottowni (kotty
retortowe byly zalecane jako kotly, w
ktorych nie da si¢ spala¢ odpadkow),
stat si¢ poczatkiem dziatan, ktore do-
prowadzily do obecnej - mowige szcze-
rze - powaznie wynaturzonej sytuacji.
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