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Kotfownie na biomase

Aby palnik mogt pracowac zgodnie z oczekiwaniami, dostarczo-
ne paliwo musi by¢ odpowiedniej jakosci. Szczegdlnie dotyczy
to zawartosci substancji mineralnych, ktore nie ulegna spaleniu.

Kotly na pelet w zakresie $rednich
i duzych mocy wyposazone sg w pal-
niki retortowe, zintegrowane z komo-
ra spalania. Paliwo dostarczane jest
podajnikiem §limakowym do komory
spalania z magazynu posredniego. Po-
dajnik slimakowy, zwany stokerem,
znajduje si¢c w dolnej cz¢sci palnika,
komora spalania znajduje si¢ za$ w je-
go gornej czesci. Paliwo jest wypycha-
ne do komory spalania od dolu przez
otwor w podstawie palnika, tworzac
charakterystyczny kopiec. Spalanie
odbywa si¢ na pobocznicy, powierzch-
ni zewnetrznej kopca, zasilanie za$
odbywa si¢ od wewngtrz kopca. W
podstawie palnika oraz jego gbrnej
czesei znajdujg si¢ dysze doprowadza-
jace powietrze do spalania. W podsta-
wie palnika, tzw. talerzu, mieszczg
si¢ dysze powietrza pierwotnego, w
gbrnej czesci po obwodzie, tzw. ga-
rze, znajduja si¢ od dotu dysze po-
wietrza wtornego pierwszego, zas po-
wyzej dysze powietrza wtornego dru-
giego. Palnik kotla na pelet, dzi¢ki
swej skomplikowanej konstrukeji,
umozliwia prowadzenie spalania z
wysoka sprawnoSciag w szerokim za-
kresie mocy w sposob ptynny.

Aby palnik mogt pracowac zgodnie
z oczekiwaniami, dostarczone paliwo
musi  by¢ odpowiedniej jakoSci.
Szczegodlnie dotyczy to zawartoSci
substancji mineralnych, ktore nie ule-
gng spaleniu. Niestety, w Europie wy-

stepuje kilka norm ujmujgcych wyma-
gania w zakresie peletu, a co gorsza,
istniejg znaczne roznice w zakresie
wymagan jakoSciowych. Dodatkowo
nalezy uwzgledni¢ zmieniajace sic w
czasie parametry paliwa, za sprawg
absorpcji wilgoci z powietrza podczas
magazynowania u uzytkownika. Duzo
powazniejszym problemem jest nie-
stosowanie si¢ niektorych producen-
tow peletu do jakichkolwiek norm i
technologii. Dotyczy to dwoch zagad-
nien. Pierwsze to kiepskiej jakosci su-
rowiec, drugie to niskie parametry
pracy urzadzen, w ktorych jest formo-
wany pelet. Niska jako$¢ surowca
oznacza, iz do procesu peletyzacji zo-
staje doprowadzone drewno nieoko-
rowane lub zawierajace duzy udzial
procentowy kory w stanie wolnym,
rozproszonej pomicdzy drewnem
okorowanym. Kolejnym zanieczysz-
czeniem jest kwarc, minerat zaabsor-
bowany w korze lub stanie wolnym,
pobrany z gruntu w trakcie pozyski-
wania drewna. Kora drzewna spala si¢
W WyZszej temperaturze niz czyste
drewno, co powoduje podniesienie
ogolnej temperatury w komorze spa-
lania. Podwyzszona temperatura spa-
lania powoduje proces zeszklenia po-
piotu, czego objawem jest szlaka. Za-
warto$¢ kwarcu w paliwie przyczynia
siec do powstawania szlaki juz w nor-
malnej temperaturze spalania w kotle
na pelet. Szlaka pojawia si¢ jako wy-
dzielina na elementach palnika lub w
obszarze wystgpowania wysokich
temperatur. Male zarodki zeszklenia
na elementach palnika lub jako roz-
proszone czgstki rozrastajg si¢ w cza-
sie. Szlaka utrudnia spalanie, ponie-
waz pomniejsza kubature komory
spalania oraz zatyka mechanicznie dy-
sze doprowadzajace powietrze.

Zawarto$¢ szlaki, lub wydzielin
zuzlowych wewngtrz komory spalania
w stanie wolnym, znacznie utrudnia
doprowadzenie powietrza do podsta-
wy plomienia. Niezachowana ste-
chiometria spalania w wybranych
czeSciach plomienia wraz z brakiem
nadwyzki powietrza powodujg w
efekcie koncowym podwyzszenie za-
warto$ci CO w spalinach. Niedopalo-
ne czeSci peletu wplywaja na nierow-
nomierne rozrastanie si¢ kopca pali-
wowego, co w dalszej czeSci powodu-
je blokowanie dysz powietrznych
mieszaning paliwa, szlaki i zuzla. Ob-
jawia si¢ to ,przero$nietym” kopcem
oraz ztogami szlaki, o nieregularnych
ksztattach, wystepujacymi w trakcie
pracy kottfa. Po wytaczeniu kotla i wy-
paleniu si¢ palnych cz¢s$ci w komorze
spalania, na podstawie palnika pozo-
stajg zlogi zuzla.

Za mate cisnienia

Kolejnym problemem jest produk-
cja peletu z wykorzystaniem urza-
dzen, ktore nie sg w stanie osiaggngd
odpowiednich ci$nien przy peletyza-
cji. Przyczyng tego moze by¢ natural-
ne ich zuzycie, oszczednos¢ energii
elektrycznej do ich napedu lub wy-
korzystanie do produkcji peletu
urzadzen do produkcji pasz, gdzie
nie sg konieczne tak wysokie ci$nie-
nia. Wysokie ci$nienie przy peletyza-
cji jest konieczne dla spojenia we-
wnetrznego drewna, z wykorzysta-
niem naturalnego lepiszcza w posta-
ci flizeliny. Dla obnizenia ci$nienia
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