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Ring ,,Magazynu Instalatora® to miejsce, gdzie odbywa sie
»swalka‘ fachowcow na argumenty. Kazdy bioracy udziat
w starciu broni swoich doswiadczen (i przeswiadczen...),
swojego chlebodawcy badz sponsora, swojej wiedzy i wia-
ry. Przedmiotem ,,sporu® beda technologie, materialty,

narzedzia, metody, produkty, teorie - stowem wszystko, co

czasem rozni ludzi z branzy instalatorskiej. Kazdy z autorow
jest oczywiscie swiadomy, iz wystepuje na ringu. We wrzesniu na ringu:
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kotty kondensacyjne (stojace, wiszace, gazowe, olejowe).

Ring ,,Magazynu Instalatora”: grzejniki pokojowe
grzejniki aluminiowe, 0szczednosc energii, zawory, zeberka

(nie moge sie doczekac - chochlik drukarski...)

Armatura Krakow S.A. posiada kilkudziesiecioletnie doswiad- ki lakicrniczej, odpornos¢ na korozjg
czenie w produkgji grzejnikow aluminiowych. Pierwszym grzej-
nikiem produkowanym w naszej firmie byt grzejnik G500A.
Obecnie produkowany jest grzejnik oznaczony G500F.

Produkcja aluminiowego grzejnika
G500F odbywa si¢ w nowoczesnym
zakladzie w Nisku. Armatura Krakow
S.A. kontroluje peten cykl produkeyj-
ny, poczawszy od projektu, poprzez
odlew i obrobke¢ mechaniczng, az po
ostateczny montaz produktu i jego
kontrol¢ pod wzgledem jakoSciowym,
z zachowaniem zasad polityki we-
wnetrznej w zakresie ochrony §rodo-
wiska. Posiadany przez Armature Kra-
kow S.A. certyfikat Systemu Zarza-
dzania Jakoscig - ISO 9001 potwier-
dza, ze wyroby, w tym grzejniki
G500F, s3 wykonane pod
nadzorem z zachowaniem re-
zimu technologicznego i
poddane sg kontroli funkcjo-
nowania przed wypuszcze-
niem na rynek.

Produkcja

Grzejnik G500F wykonany
jest w procesie odlewania ci-
Snieniowego z wysokiej klasy
stopu aluminium i krzemu.
Szlifowanie oraz montaz po-
jedynczych czlonow grzejnika
w zestawy odbywa si¢ na au-

tomatycznej linii produkeyjnej zakon-
czonej wodng probg ci$nieniows. Row-
niez catkowicie zautomatyzowany jest
proces lakierowania grzejnikow, ktory
odbywa si¢ w nowoczesnej lakierni. W
pierwszym etapie powierzchnie ze-
wnetrzne 1 wewnetrzne grzejnika po-
krywane sg powloka zapobiegajaca ko-
rozji. Drugi etap obejmuje malowanie
zanurzeniowe. W trzecim etapie
proszkowo nanoszone sg konicowe po-
wloki wykonczeniowe (RAL 9010).
Trojetapowy proces malowania grzej-
nika gwarantuje wysokg jako$¢ powto-

EREEERERR:

oraz zapobiega starzeniu i odbarwianiu
sic powloki. Powloka lakiernicza ob-
jeta jest 3-letnig gwarancja.

Charakterystyka

Grzejniki  alu-
miniowe produko-
wane przez Arma-
ture Krakow S.A. do-
stosowane sg do samo-
dzielnych, jak i central-
nych instalacji grzewczych.
Wysokie ci$nienie robocze
1,6 MPa (16 baréw) umozliwia ich
instalacje w domach wielorodzinnych.
Przystosowane sg do montazu w insta-
lacjach zawierajgcych elementy z mie-
dzi i jej stopdw, stali oraz tworzyw
sztucznych. Charakteryzuje je
bardzo dobra przewodnos¢ ciepta.
Grzejniki montowane sg fabrycz-
nie w zestawy skladajace si¢ z 6,
8, 10 lub 12 czlon6éw polaczonych
ze soba zlgczkami stalowymi i
uszczelkami z fibry techniczne;j.

W zaleznosci od wymagan kaz-
dy z zestawdéw moze by¢ indywi-
dualnie uzupetniony (maksymal-
nie do 20 czlonéw) lub pomniej-
szony o dowolng ilo$¢ zeberek. W
ten sposob mozna zoptymalizowac
i przystosowaC wielkos¢ po-
wierzchni grzewczej grzejnika do
rozmiarOw pomieszczenia, w kto-
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