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Systemy kominowe

W procesie certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji systemow
kominowych (dotyczy to nie tylko komindw) stosowane jest po-
jecie kompletatora wyrobu oraz miejsca kompletacji. Wprowa-
dzenie takiej wyodrebnionej grupy producentow kominow wy-
muszone zostato przez realia panujace na rynku. Bardzo czesto
zdarza sie, ze koncowy producent wyrobu moze by¢ w zasadzie
nazwany kompletatorem, gdyz czesci skltadowe produktu final-
nego moga pochodzi¢ w calosci od poddostawcow.

Najlepszym przyktadem komple-
tacji jest sytuacja w obrebie produk-
cji systemdéw kominowych zgod-
nych z wymaganiami norm serii
PN-EN 13063, ktore dotyczg syste-
moéw z ceramicznymi kanatami we-
wnetrznymi. Trzy czgsci tej normy
obejmujg kolejno wymagania i bada-
nia dotyczgce odporno$ci na pozar
sadzy, wymagania i badania dotycza-
ce pracy w warunkach zawilgocenia
oraz wymagania i badania dla kana-
tow powietrzno-spalinowych.

Zgodnie z opisem zawartym w
normach serii 13063 systemy komi-
nowe sktadajg si¢ z nastepujacych
czescel, jezeli sg zastosowane:

e ceramiczny kanal wewnetrzny,

e warstwy izolacji,

e obudowa zewnetrzna,

e zaprawy do laczenia kanatu we-
wnetrznego,
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e zaprawy do faczenia powloki ze-
wnetrznej,

® nasady,

® podstawy,

e okfadziny,

e odcinek wyczystny,

® otwory wyczystne i rewizyjne,

e uchwyty dystansowe,

® zbrojenia.

Na schemacie przedstawiono
przykiady mozliwych rozwigzan
systemow kominowych zgodnie
z normg PN-EN 13063 Cze¢s¢ 1
i CzeS¢ 2.

Kompletator nabywajacy cz¢Sci
sktadowe systemu oddzielnie i fi-
nalnie wystepujacy jako producent
wyrobu gotowego musi jednak
spetnia¢ wszystkie warunki zwigza-
ne z mozliwoScig wprowadzenia
skompletowanego przez siebie ko-
mina do obrotu tak jak kazdy pro-
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Rys. Konstrukcja komina odpornego na pozar sadzy:
1. Kanat wewnetrzny, 2. Warstwa izoladji (izolacja lub szczelina powietrzna)
3. Obudowa zewnetrzna, 4. Wewnetrzny kanaf przewietrzajacy, 5. Otwar na

prety zbrojeniowe.

ducent czesci sktadowych systemu.
Jego obowigzkiem bedzie przepro-
wadzenie wstepnych badan typu
skompletowanego przez niego sys-
temu, wdrozenie zaktadowej kon-
troli produkcji oraz certyfikowanie
zakladowej kontroli  produkcji
przez jednostke notyfikowang w
tym zakresie.

Najczesciej stosowanymi rozwia-
zaniami dla systemow
ceramicr: el

grEi
ne w o
obudo-
wie z pu-
stakow ke- -
ramzyto-
betono- ¢ L
wych lub w obudowie metalowe;.

Na zakonczenie nalezy wspo-
mnieé, ze niezaleznie od dopusz-
czenia calego systemu do obrotu i
oznakowania go znakiem CE, czg-
Sci sktadowe rowniez powinny po-
siada¢ dopuszczenia pozwalajace na
zastosowanie ich w opisywanych
systemach kominowych i tak np.
rury ceramiczne powinny by¢ zgod-
ne z PN-EN 1457, a pustaki stoso-
wane na obudowy powinny by¢
zgodne z PN-EN 12446.

Dos¢ czesto zdarza sig¢, ze hur-
townie lub skfady budowlane ofe-
rujg kazdy ze sktadnikéw systemu
rozdzielnie, tak aby uzytkownik
mogt samodzielnie zbudowac sys-
tem. Nalezy jednak pamigtac, ze
jest to praktyka niewtfasciwa. Ozna-
kowanie catego systemu znakiem
CE zapewnia, ze wszystkie skfad-
niki systemu oraz skompletowany
system spelniajg wymagania bez-
pieczenstwa oraz uzytkowe, co w
przypadku coraz szerszego ich za-
stosowania do odprowadzania spa-
lin z urzadzen opalanych paliwami
stalymi ma bardzo duze znaczenie.
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